Component parts of plastic material with wooden reinforcement, 
especially for crates and pallets. 
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Abstract 



1 . Item consisting of plastics material with an interior wooden frame such as in particular a crate or pallet, 
characterized in that in order to avoid local fissures or cracks in the item under the effect of expansion or 
swelling of the frame immersed in the item (29, 30, 34), areas are provided to allow expansion of the frame, 
the said areas being suitably disposed within the volume of plastics material covering the frame and 
constituted by cavities (47, 48 ; 60, 65 to 69), cut-outs (61 , 63), zones filled with compressible material (32, 
34) and/or deformation zones (70, 71) locally present between the plastics wall after moulding and cooling, 
and the frame in position in the item. 
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Description 

La presente invention a pour objet une piece en 
matiere plastique d armature interne en bois, telle 
notammentqu'unecaisseou une palette. . 5 

Pour diverses applications, notamment pour 
constituer des caisses destinees a recevoir de 
lourds chargement ou pour constituer des palet- 
tes de manutention, les matures plastiques usual- 
les, mdme de bonne quality pr6sentent une rigi- 10 
dit6 et une resistance sous charge insuffisantes. 
Une solution adoptee (FR-A 2 419 223) consiste 
£ armer ces pieces au moyen d'armatures internes 
en particulier en bois. Le bois constitue en effet 
s'il est convenabiement trait6 un excellent mate- 15 
riau d'armature, a la fois resistant soupie et Plasti- 
que. I6ger et relativement peu couteux. Par contre, 
il a tendance & jouer, notamment suivant les varia- 
tions d'humidit6 relative auxquelles il peut 6tre 
sou mis. Le gonflement des armatures en bois, si 20 
Ton ne prend pas des precautions particulieres 
peut entrafner des figurations ou ruptures locales 
de la piece moulee en matidre plastique arm6e. 

L'invention a pour objet de resoudre les diffi- 
cult6s ci-dessus mentionnfces. 25 

A cet effet conform6ment d invention, en vue 
d'Sviter des fissurations ou ruptures locales de la 
pi&ce en matiere plastique sous Teffet de dilata- 
tions ou gonfiements de I'armature noyee dans la 
piece, on prevoit des regions de dilatation pour 30 
I'armature, convenabiement disposes d Tinterieur 
du volume de mature plastique enrobant I'arma- 
ture, ces regions de dilatations 6tant constitutes 
par des cavitSs, d6coupes, zones remplies de ma- 
teriau compressible et/ou zones de deformation 35 
presentes localement entre la paroi plastique, 
aprfcs moulage et refroidissement et I'armature en 
place dans la piece. 

L'invention et sa mise en ceuvre apparaitront 
plus clairement a I'aide de la description qui va 40 
suivre faite en r6f6rence aux dessins annexes dans 
lesquels: 

- la figure 1 montre en vue perspective une 
caisse en plastique moulto A armature en bois 
construite selon l'invention; 45 

- la figure 2 montre en vue 6clet6e, en pers- 
pective, et & plus grande echetle, comment est 
constitue un angle de la caisse; 

- la figure 3 est une vue en coupe verticale faite 

au voisinage d'un angle en pied d'une caisse sen- 50 
siblement au niveau du plan rep6r6 111— III 3 la 
figure 1, cette vue correspondent d une caisse 
mont6e sur semelle en bois; 

la figure 4 est une vue en coupe verticale faite 
sensiblement selon le plan IV— IV de la figure 3; 55 

la figure 5 est une vue semblable a celle de la 
figure 3, mais relative a un montage adopts dans 
le cas ou la caisse est mont6e sur une semelle en 
plastique arm6e de bois; 

la figure 6 est une vue en coupe faite sensible- go 
mem selon le plan WVI de la figure 5; 

les figures 7 415 sont dee vues de detail illus- 
trant la section en coupe verticale au niveau de la 
ceinture de la caisse par exemple dans I plan VI I- 
VII a la figure 1; * 



la figure 16 est une vue semblable d celle de la 
figure 2 mais correspondent dune variante; 

la figure 17 est une vue par dessous d'une 
caisse fabriquee selon une variante; 

la figure 18 est une vue a plus grande echelle 
faite en coupe sensiblement au niveau du plan 
XVIII-XVIIIde la figure 17. 

En se rgferant tout d'abord a la figure 1 . on a 
montrd une caisse de forme g6nerale sensible- 
ment parali6l6pip6dique rectangle comportant un 
fond (non visible sur le dessin) et quatre faces la- 
terales 2, 3, 4, 5. La caisse est construite essentiel- 
lement autour d'une armature en bois ou en une 
autre matter e rigide noy6e et prot6g6e dans la ma- 
ture plastique d'enrobage de la caisse. La struc- 
ture arm6e forme ainsi essentiellement une cein- 
ture superieure dont on a rep£r6 les quatres cdt£s 
6, 7, 8, 9, une ceinture interieure dont deux cot6s 
visibles 1 0, 1 1 ont 6t6 reports a la figure 1 , quatre 
montants d'angle 12, 13, 14, 15 et quatre mon- 
tants interm6diaires 16, 17, 18 et 19. En outre, 
dans I'exemple illustrd. les neuf pieds de la palette 
dont cinq rep£r6s 20 a 24 £ la figure 1 reposent 
sur trois semelles rectilignes 25, 26 et 27. 

Comme indiqu6 pr6c6demment une des diffi- 
cult^ essentielles rencontres dans la fabrication 
de telles pieces composites est de permettre la di- 
latation de I'armature en bois par rapport d son 
enrobage plastique ou la contraction de celui-ci 
par rapport d I'armature sans que ce dernier ne soit 
entralnd d se f issurer ou d se rompre sous I'effet de 
dilatations ou gonfiements de I'armature interne. 

En se r6f6rant £ la figure 2, on a illustrt com- 
ment on pouvart r6aliser le montage d'un angle tel 
que 28 permettant ces dilatations, 

A cet effet on voit que les bois 29, 30 formant 
I'armature de la ceinture 8, 9 sont placds bout a 
bout dans Tangle, mais de fapon d laisser un petit 
espace e entre le bout de 29 et la face de 30. De 
mdme, on manage un espace e' entre le bout de 30 
et la face 28a de Tangle 28. On 6vite ainsi, lors du 
gonflement du bois, d'exercer des efforts directs 
importants dans Tangle rigide 28. De mdme, Tan- 
gle interne rep6r6 31 de Tenrobage n'6pouse pas 
Tangle droit de jonction des armatures en bois 29, 
30 menageant Id encore un espace de dilatation 
permettant statement la deformation sans rupture 
de Tangle en plastique de la caisse sur Tarmature. 
D'autre part, pour faciliter le moulage et manager 
des zones de compressibility am6liorees, on pre- 
voit une pidce intermWiaire 32, par exemple en 
polypropylene dont une partie 33 viendra s'inter- 
poser entre Tarmature 30 de ceinture et Tarmature 
34 verticale du montant d'angle 14. La partie 35 
viendra de mdme se placer dans Tespace e' pour 
coiffer Textr6mit6 de bout d'angle de Tarmature 
30. la partie 36 s'interposera entre Tarmature 29 et 
Tarmature 30 dans Tespace e et la partie 37 vien- 
dra former Tespace int6rieur~de Tangle sur lequel 
viendront s'eppliquer les parois 31 , 38. 

II y a lieu de noter que selon une technique 
connue, Tarmature de ceinture 29, 30 sera de pr6- 
feVence plac6e dans une uverture en chenal 39, 
40 forme* d la partie supfcrieure de la caisse, ces 
chenaux 6tant ensuite ferm6s par un couvercle 41 
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surmoule, eventuellement form6 d'une matiere 
plastique moins sujette £ fissuration sous con- 
trainte que le restant de la caisse; cette matiere a 
avantageusement un coefficient de frottement 
el eve. 

En faisant reference aux figures 3 et 4, on a 
montre la fixation d'une semeile en bois telle que 
25 sous les pieds de la caisse. La fixation s'obtient 
au moyen de vis telle que 42 qui vient se visser 
dans des renforts 43 solidaires du fond 44 de la 
caisse, I'effort de serrage de ta vis 42 etant repris 
par un manchon 45 pour Stre report6 d travers une 
cale en mousse expansee ou une autre matiere ap- 
propriee 46 menagee dans le pied 22 de (a caisse 
au niveau de la semeile en bois 25. Ce montage 
assure plus de souplesse et permet une dilatation 
relative plus importante entre le bois de la semeile 
et les pieds de la caisse. 

Pour empecher que les chocs lateraux sur la se- 
meile 25 ne la deplace, on intercale entre elle et la 
cale 46, une autre cale moulee 46' qui prend appui 
sur la semeile 25 la cale 46 et les parois interieures 
du pied correspondant A la figure 4 on note que 
I'armature 34 verticale du montant d'angle vient 
reposer sur un enrobage en materiau plastique 
dans lequel ont M menagees au contact de Tar- 
mature des parties en creux ou cavites 47, et de la 
meme fagon, des parties en creux ou cavites 48 
ont ete prevues au contact de la semeile 25. 

En se referant aux figures 5 et 6, on a illustre le 
montage sous la caisse de semelles 49 a enrobage 
plastique 50 et armature en bois 51 . Ces semelles 
sont avantageusement const™ ites selon les md- 
mes principes que ceux decrits ci-dessus pour la 
caisse. Le montage differe dans ce cas de celui il- 
lustre aux figures 3 et 4, en ceci que la fixation par 
les vis telles que 52, peut se fairs sensiblement au 
niveau du dessous de la caisse par exemple au 
moyen d'une sorte de couvercle 53 rapports 
soude qui fermera chaque pied tel que 22 con- 
cerns. Un materiau de remplissage semirigide 54 
reduit les risques de perforation sous I'effet de 
chocs exterieurs au niveau des pieds de la caisse. 

En se reportant maintenant aux figures 7 a 15, 
on a illustr6 diverses manieres de realiser la cein- 
ture superieure de la caisse. Bien entendu, ces 
moyens peuvent dtre utilises pour realiser de fa- 
<?on generate le montage de n'importe quelle ar- 
mature profiles dans son enrobage. 

En reprenant les memes references qu'd la 
figure 2, on voit ainsi i la figure 7 I'armature en 
bois 29 logee dans le chenal 40 formant la partie 
superieure de la parol verticale de la caisse et sur 
lequel chenal a et§ surmould le couvercle 41 . Pour 
diminuer les contraintes engendrees par des dila- 
tations de I'armature, on peut adopter divers 
moyens assurant la formation locale de cavites, 
decoupes, zones remplies de materiau compres- 
sible et/ u z nes d def rmation de la paroi plas- 
tique comme mentionne ci-dessus. 

Par exemple, comme illustre a la figure 8, on 
abat les angles inferieurs de I'armature 29 en for- 
mant des chanfreins qui menagent des cavites 60 
qui permettront une certaine dilatation du bois et 



une certaine deformation de la paroi du chenal 40 

dans ces angles. 
Selon ia realisation illustree d ia figure 9, on a 

form6 une decoupe 61 dans le bois de I'armature, 
5 laqueile decoupe permettra au bois de se defor- 

mer vers Tinterieur diminuant les contraintes et 

evitant Teclatement du chenal 40. 
Avantageusement les solutions decrttes aux 

figures 8 et 9 sont combinees. 
70 Selon la realisation illustree a ia figure 10, deux 

decoupes horizontales decalees 62, 63 ont et6 

menagees permettant la dilatation du bois avec 

diminution des contraintes reportees sur I'enro- 

bage40. 

75 Selon I' exemple de realisation de la figure 11, 
on a prevu sous rarmature 29 un coussin par 
exemple en mousse expansee 64 qui permet ie 
bon positionnement de I'armature 29 dans le 
chenal 40 lore de la fabrication mais permet la di- 

20 iatation du bois par ecrasement du coussin en cas 
de gonflement de I'armature. 

Selon la variante illustree a la figure 1 2, des gor- 
ges 65 ont 6te menagees dans la base du chenal 
40 formant un volume de dilatation autorise pour 

2s I'armature 29 et permettant egalement une cer- 
taine deformation de la base du chenal sans rup- 
ture de I'enrobage. 

Selon la realisation illustree a la figure 1 3, la pa- 
roi du chenal 40 a ete elargie de fa v on a permettre 

30 de menager a sa base deux petits volumes 66, 67 
de deformation. 

A la figure 1 4, on retrouve deux volumes 68, 69 
de deformation analogues aux volumes 66, 67 de 
la figure 1 3, mais ces volumes ont ete menages 

35 par diminution locale de I'epaisseur de I'armature. 
En outre, le couvercle 41 a ete deforme de facon a 
comporter une ondulation centrale 70 (laqueile 
epouse une deformation correspondante de I'ar- 
mature 29). En cas de dilatation de I'armature, 

40 I'ondulation 70 peut s'aplatir pour permettre le 
gonflement du bois sans rupture de I'enrobage. 

Dans ta solution preconisee a la figure 15, le 
couvercle 41 comports a sa partie superieure une 
paroi 71 amincie par rapport a ses parois laterales. 

49 En cas de gonflement du bois, cette paroi amincie 
pourra s'allonger. reduisant la contrainte aux an- 
gles les plus fragiles. 

Evidemment les diverses solutions preconis6es 
aux figures 8 a 15 peuvent etre combinees et 

50 adaptees selon les conformations locales de la pa- 
roi etde I'armature. 

Selon une variante preferee de la constitution 
de Tangle haut de la caisse decrite 6 la figure 1 6 et 
dans laqueile les memes reperes qu'd la figure 2 

53 ont M utilises pour designer les pieces sembla- 
bles on interrompt les deux bois 29, 30 a une dis- 
tance (D, D') de I'arete de I'angle 28 d'environ 1 5 
a 30 mm et on remplit ce vide par une zone 35-36' 
du bouchon mould 32. Cette piece intermediaire 

60 6vit les risques d rupture de I'angle, car ell peut 
facilement 6ue terminee par une z ne arrondie. et 
le bout d la piece bois ne portant pas directement 
sur Tangle rigide de la caisse, son gonflement 
n'exercera pas 6ur celui-ci des efforts directs pou- 

65 vant le rompre. Comme a la figure 2, la piece 32 
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repose sur des armatures verticales 34 et sur la 
tranche de la paroi 38 avant d'etre enrobee par la 
couverture &-41 . 

Comme illustre aux figures 1 7 et 1 8 on renforce 
le fond de la caisse au moyen d'armatures rigides 
72 hermetiquement protegees a I'intfcrieur d'une 
enveloppe en mature plastique de nature sembla- 
ble a ceiie de la caisse. Ces armatures protegees 
dans leurs enveloppes sont placees dans des sai- 
gnees en U renverse formant des passages 74 ma- 
nages sous le fond da la caisse. Les enveloppes 
plastiques 73 des armatures sont soudees comme 
montre d'un c6te en 75 vers la base desdites sal- 
gnees. La soudure peut interesser une plus ou 
moins grande hauteur des parois latfrales des sai- 
gnees mais doit laisser libre la face superieure 76 
de I'enveloppe 73 venant en contact du fond 74a 
des passages 74. A la figure 1 7 on apercoit en 77 
des parties arrachees de semelles en bois rap- 
portees. 

Revendlcations 

1 . Piece en matiere plastique a armature interne 
en bois telle notamment que caisse ou palette ca- 
racterisee en ce qu'en vue d'eviter des fissurations 
ou ruptures locales de la piece sous I'effet de dila- 
tations ou gonflements de ('armature noyee dans 
la piece (29, 30, 34), on prevoit des regions de di- 
latation pour I'armature, lesquelles sont convena- 
blement disposes a I'interieur du volume de ma- 
tiere plastique enrobant r armature et sont consti- 
tutes par des cavites (47, 48; 60. 65-69), decou- 
pes (61, 63), zones remplies de mat&riau com- 
pressible (32, 34) et/ou zones de deformation 
(70, 71 ) presentes localement entre la paroi plas- 
tique, apres moulage et refroidissement et I'arma- 
ture en place dans la piece. 

2. Piece selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que lesdites cavites (60, 66-68) sont mena- 
gees par des chanfreins formes dans des angles 
ou sur des aretes ou tranches de I'armature (29). 

3. Piece selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que lesdites decoupes (61-63) sont for- 
mees dans les armatures (29) et debouchent sur 
une tranche de I'armature. 

4. Piece selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que lesdites cavites sont formees par des 
elargissements locaux de la matiere plastique 
moulee qui est tenue ecartee dans ces regions 
N 31 , 38, 64-65) de I'armature. 

5. Piece selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que lesdites zones de deformation sont for- 
mees par des regions non rectilignes (70) ondu- 
lees ou angulees de la paroi plastique moulee. 

6. Piece selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que lesdites zones de deformation sont for- 
Tiees par des regions amincies (71 ) de la paroi 
plastique moulee. 

7. Piece selon la revendication 1. caracterisee 
en ce que lesdites zones remplies de materiau 
compressible (32, 64) sont prevues au voisinage 
d'une tranche de I'armature. 

8. Piece selon Tune des revendications 1 a 7, 
caracterisee en ce qu'etant constitute par une 
caisse, ladite caisse c mporte & sa base des semel- 



les de renforcement (25, 26, 27) qui sont vissees 
sous les pieds (20-24) de ladite caisse dans des 
regions amenagees avec des regions de dilatation 
pr£citees(47,48). 

5 9. Caisse selon la revendication 8. caracterisee 
en ce que lesdites semelles (25-27) etant en bois, 
les ancrages (43) sur la caisse sont reports vers 
le fond de la caisse au moyen de passages (45) 
prevus dans les pieds. 

w 1 0. Caisse selon la revendication 8, caracterisee 
en ce que lesdites semelles (25-27) etant en plas- 
tique avantageusement armees en bois, les an- 
crage sur la caisse sont repartis en plusieurs en- 
droits (53) sous les pieds de la caisse. 

, 5 11. Piece selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes caracterisee en ce qu'on me- 
nage sous le fond de la caisse des passages (74) 
dans lesquels on insere des renforts (72, 73) qui 
ne sont pas soudes sur la partie de fond (74a) du 

OT passage (74). 

Patentanspruche 

1. Kunststoffteil mit innerer Holzermierung, so 
wie insbesondere ein Kasten oder eine Palette, 

25 dadurch gekennzeichnet, dass zur Vermeidung 
des ortlichen Springens oder Platzens des Teiles 
unter der Wirkung der Ausdehnungen oder des 
Queilens der in dem Teil versenkten Armierung 
(29, 30, 34) Ausdehnungsbereiche fur die Armie- 

30 rung vorgesehen sind, die in geeigneter Weise im 
Innern des Kunststoffraumes angeordnet sind, 
welcher die Armierung umgibt, und durch Hohl- 
raume (47, 48; 60, 65-69), Ausschnrtte (61, 63), 
mit kompressiblem Material gefulfte Zonen (32, 

35 34) und/oder Deformationszonen (70. 71 ) gebil- 
det sind, die nach dem Formen und Kuhlen zwi- 
schen der Kunststoffwand und der Armierung des 
Teiles angeordnet sind. 

2. Teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
40 net dass die Hohlraume (60, 66-68) durch in den 

Wihkeln oder auf den Random oder Kanten der 
Armierung (29) gebildete Abschragungen ange- 
ordnet sind. 

3. Teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
45 net dass die Ausschnitte (61-63) in den Armie- 

rungen (29) gebildet sind und auf einer Kante der 
Armierung mvinden. 

4. Teil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net dass die Hohlraume durch ortliche Erweite- 

so rungen des geformten Kunststoffmaterials gebil- 
det sind. welches in diesen Bereichen (31, 38, 
64-65) der Armierung entfemt gehatten ist 

5. Teil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die Deformationszonen durch nicht ge- 

55 radlinige, wellige oder winkelformige Bereiche 
(70) der geformten Kunststoffwand gebildet 
sind. 

6. Teil nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeich- 
net, dass die Deformationszonen durch verjungte 

60 Bereiche (71 ) der geformten Kunststoffwand ge- 
bildet sind. 

7. Teil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die mit kompressiblem Material gefullten 
Zonen (32, 64) in der Nachbarschaft einer Kante 

65 der Armierung vorgesehen sind. 
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8. Teil nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass es aus einem Kasten 
besteht, der an seinem Boden Verstarkungsplat- 
ten (25, 26, 27) aufweist die unter den Fiissen 
(20-24) des Kastens in mit den genannten Aus- 
dehnungsbereichen (47, 48) eingerichteten Be- 
reichen angeschraubt sind. 

9. Kasten nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Platten (25-27) aus Holz sind 
und dass die Verankerungen (43) an dem Kasten 
mittels in den Fiissen vorgesehenen Durchgan- 
gen (45) zum Boden des Kastens gebracht sind. 

10. Kasten nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet dass die Platten (25-27) aus vorzuga- 
weise mit Holz armiertem Kunststoff bestehen 
und dass die Verankerungen am Kasten an mehre- 
ren Stellen (53) unter den Fiissen des Kastens 
gleichmsissig verteilt sind. 

11. Tell nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet dass unter 
dem Boden des Kastens Durchgange (74) ange- 
ordnet sind, in denen Verstarkungen (72, 73) ein- 
gefugt sind, die an dem Teil des Bodens (74a) 
des Durchganges (74) nichtgeschweisst sind. 

Claims 

1 . Item consisting of plastics material with an 
interior wooden frame such as in particular a crate 
or pallet characterized in that in order to avoid lo- 
cal fissures or cracks in the item under the effect 
of expansion or swelling of the frame immersed in 
the item (29, 30, 34), areas are provided to allow 
expansion of the frame, the said areas being suit- 
ably disposed within the volume of plastics ma- 
terial covering the frame and constituted by cavi- 
ties (47, 48; 60, 65 to 69), cut-outs (61, 63), 
zones filled with compressible material (32, 34) 
and/or deformation zones (70, 71 ) locally present 
between the plastics wait after moulding and 
cooling, and the frame in position In the item. 

2. Item according to Claim 1, characterized in 
that the said cavities (60, 66 to 68) are provided 
by chamfers formed in the corners or on the edges 
or faces of the frame (29). 



3. Item according t Claim 1, characterized in 
that the said cut-outs (61 to 63) are formed in the 
frames (29) and end on a face of the frame. 

4. Item according to Claim 1, characterized in 
5 that the said cavities are formed by localized wid- 
ening of the moulded plastics material which is 
kept spaced apart from the frame in these regions 
(31.38, 64 to 65). 

5. Item according to Claim 1, characterized in 
70 that the said deformation zones are formed by 

non-rectilinear regions (70) which are undulating 
or angled in the moulded plastics wall. 

6. Item according to Claim 1 , characterized in 
that the said deformation zones are formed, by 

75 thinned regions (71) of the moulded plastics 
wall. 

7. Item according to Claim 1, characterized in 
that the said zones which are filled with com- 
pressible material (32, 64) are provided in the vi- 

20 cintty of a face of the frame. 

8. Item according to one of Claims 1 to 7, char- 
acterized in that being constituted by a crate, the 
said crate comprises in its base reinforcing soles 
(25, 26. 27) which are screwed under the feet (20 

25 to 24) of the said crate In the regions provided 
with the aforesaid expansion regions (47, 48). 

9. Crate according to Claim 8, characterized in 
that the said soles (25 to 27) being of wood, the 
anchorages (43) on the crate are carried on to- 

30 wards the bottom of the crate by means of pas- 
sages (45) provided in the feet 

1 0. Crate according to Claim 8, characterized in 
that as the said soles (25 to 27) are of plastics 
material, advantageously reinforced with wood, 

35 the anchorages on the crate are spread over a plu- 
rality of locations (53) under the feet of the crate. 

1 1 . Item according to any one of the preceding 
Claims, characterized in that under the bottom of 
the crate are provided passages (74) into which 

40 are inserted reinforcements (72, 73) which are 
not welded onto the bottom part (74a) of the 
passage (74). 
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